POWERS PE1000+ Tarjeta de instrucciones

1. Instrucciones para la instalacion para materiales base macizos - En caso de que alguna aplicacion no se trate en este documento, comuniquese con Powers Fasteners (ESR-2583)

Perforacion

Perfore un orificio en el material base con una herramienta perforadora hasta obtener la medida y el
empotramiento requeridos para el herraje de acero seleccionado (consulte la Tabla 4.1 o la Tabla 4.2).
Las tolerancias de la broca de carburo deben cumplir con los requisitos de la norma ANSI B212.15.
Precaucion: Use proteccion adecuada para los ojos y la piel. Evite inhalar polvo durante la perforacion
o la extraccion.

Limpieza del orificio — En orden: Soplar 4 veces, cepillar 4 veces, soplar 4 veces

. En caso de que quede agua en el orificio perforado, debera ser extraida en su totalidad (por ej., con

vacio, aire comprimido, etc.) antes de realizar la limpieza.

Comenzando por el fondo o la parte posterior del orificio de anclaje, limpie los residuos un minimo
de cuatro veces (4x).

@ Use una boquilla de aire comprimido (90 psi [620,52 kPa] como minimo) o una bomba manual
(2511 0z [0,73 I] de volumen minimo provista por Powers Fasteners) para un didmetro de varilla de
anclaje de 3/8" a 3/4" (9,52 a 19,05 mm) o barras de refuerzo N.° 3a N.° 6.

@ Use una boquilla de aire comprimido (90 psi [620,52 kPa] como minimo) para varillas de anclaje
de 7/8" a 1-1/4" (22,22 a 31,75 mm) de didmetro y barras de refuerzo N.° 7.a N.° 10. No se debe
usar una bomba manual con estas medidas de anclaje.

Determine el didmetro del cepillo (consulte la Tabla 2) para el orificio perforado e instale el cepillo
con un adaptador en una herramienta perforadora o un destornillador a bateria. Cepille el orificio con
el cepillo de alambre seleccionado al menos cuatro veces (x4). Se debe usar una extension de
cepillo (suministrada por Powers Fasteners) para los orificios perforados a mayor profundidad que la
longitud de cepillo enumerada.

El diametro del cepillo de alambre debe verificarse periodicamente durante el uso (Beepito < Drmin,
consulte la Tabla 2). El cepillo debe resistir la insercion en el orificio perforado, de lo contrario, el
cepillo es demasiado pequefio y debe ser reemplazado por un cepillo del didmetro adecuado.

| Para finalizar, limpie nuevamente el orificio con aire comprimido al menos cuatro veces (x4).

@ Use una boquilla de aire comprimido (90 psi [620,52 kPa] como minimo) o una bomba manual
(25 fl 0z [0,73 I] de volumen minimo provista por Powers Fasteners) para un diametro de varilla de
anclaje de 3/8" a 3/4" (9,52 a 19,05 mm) o barras de refuerzo N.> 3a N.° 6.

® Use una boquilla de aire comprimido (90 psi [620,52 kPa] como minimo) para varillas de anclaje de
718" a 1-1/4" (22,22 a 31,75 mm) de didmetro y barras de refuerzo N.° 7.a N.® 10. No se debe usar
una bomba manual con estas medidas de anclaje.

El orificio terminado debe estar completamente limpio, sin polvo, desechos, hielo, grasa, aceite ni
otras materias extrafas.

Instalacion

[@ Llene aproximadamente dos tercios del orificio limpio con mezcla de adhesivo, comenzando por el fondo o la

parte posterior del orificio de anclaje. Retire la boquilla mezcladora lentamente a medida que se llena el
orificio para evitar la formacion de burbujas de aire o cavidades. Para profundidades de empotramiento
mayores que 7 1/2” (190,5 mm), se debe usar un tubo de extension de plastico (3/8” [9,52 mm] de diam.,
N.° de cat. 08281) con la boquilla de mezclado que sera suministrado por Powers Fasteners.

Se deben usar y conectar tapones de piston (consulte la Tabla 6) con la boquilla de mezclado y el tubo de
extension para las instalaciones horizontales y elevadas con una varilla de anclaje de 3/4" (19 mm) a 1 1/4"
(31,75 mm) de didmetro y tamafios de la barra de refuerzo de N.° 6 a N.° 10. Introduzca el tapén de piston
en la parte trasera del orificio perforado e inyecte como se describe en el método anterior. Durante la
instalacion el tapon de piston sera extrudido naturalmente desde el orificio perforado por la presion del
adhesivo.

jAtencion! No instale anclajes elevados si no tiene la capacitacion adecuada y los herrajes de instalacion
que suministra Powers Fasteners. Comuniquese con Powers para obtener detalles antes del uso.

El anclaje debe estar completamente limpio, sin polvo, grasa, aceite ni otras materias extrafias. Presione
|a varilla roscada o la barra de refuerzo limpia adentro del orificio de anclaje haciéndola girar un poco para
lograr una distribucion uniforme del adhesivo hasta llegar al fondo del empotramiento. Se pueden producir|
burbujas de aire cuando la barra roscada o la barra de refuerzo saltan o las burbujas de aire explotan
durante la instalacién. En caso de que haya burbujas de aire: extraiga la varilla o la barra de refuerzo, deje
endurecer el adhesivo, vuelva a perforar el orificio y repita toda la instalacion.

Asegurese de que el anclaje esté completamente apoyado en el fondo del orificio y de que alrededor
del anclaje haya suficiente adhesivo como para que el sobrante salga por la parte superior del
orificio. Si no hay suficiente adhesivo en el orificio, debe repetirse la instalacion. Para aplicaciones
elevadas, el anclaje debe estar asegurado para que no se mueva/caiga durante el tiempo de curado
(por ej: una cufia). Los ajustes menores del anclaje se deben realizar durante el tiempo de
gelificacion pero el anclaje no se debe mover después de la colocacion y durante el curado.

Curado y accesorio

Deje curar el anclaje de adhesivo durante todo el tiempo de curado especificado antes de aplicar la
carga (consulte la Tabla 3).
No mueva, presione ni cargue el anclaje hasta que se haya curado completamente.

Después del curado completo del anclaje de adhesivo, puede instalarse un accesorio en el anclaje
y se puede ajustar a la torsién maxima (se muestra en la Tabla 4.1) con una llave de torsion
calibrada.

Tenga cuidado de no superar la torsién méxima para el anclaje seleccionado.

2. Herramientas para la limpieza del orificio - cepillos de alambre y sopladores de aire

Preparacion

Min. 3
aplicaciones
completas

Verifique la fecha de vencimiento del adhesivo en la etiqueta del cartucho. No use productos vencidos. Antes
de utilizar el producto, lea la Hoja de datos de seguridad de materiales (MSDS). La temperatura del cartucho
debe estar entre 41°F y 104°F (5°C y 40°C) cuando esta en uso. Revise los tiempos de trabajo y curado
(consulte la Tabla 3).

Para conocer el rango permitido de la temperatura del material base consulte la Tabla 3.
Conecte una boquilla de mezclado suministrada al cartucho. No modifique de ninguna manera la mezcladora y
asegurese de que el elemento de mezclado esté dentro de la boquilla. Cargue el cartucho en la herramienta

dispensadora correcta. Se debe usar una boquilla mezcladora nueva cada vez que el trabajo se interrumpa
mas tiempo que el indicado en los tiempos de trabajo y cuando se usan cartuchos nuevos.

Antes de insertar la varilla de anclaje o la barra de refuerzo en el orificio perforado relleno, debe
marcarse la posicion de la profundidad de empotramiento en el anclaje. Verifique que el elemento de
anclaje esté derecho y sin dafios en la superficie.

Para boquillas y cartuchos nuevos: Antes de inyectar en el orificio perforado, apriete el envase para
que salga la mezcla de adhesivo por lo menos en tres aplicaciones completas. Deseche el adhesivo
que no esté uniforme hasta que la mezcla de adhesivo muestre un color rojo uniforme.

Repase y tome nota de los tiempos de trabajo y curado publicados (consulte la Tabla 3) antes de
inyectar la mezcla de adhesivo en el orificio de anclaje limpio.

Didmetro  |Tamafio de Didmetro de Diametro Longitud del Cepillo de |
devarilla |labarrade| (' ne | minimo del cegillo U alambre de | == “
roscada refuerzo cepillo, Dmin pito, acero g
pulgada (mm) (N.°) pulgada (mm) | pulgada (mm) pulgada (mm) (N.° de cat.) Sopladores de aire
3/8 (9,5 mm) # |7M6(11mm) | 0475(12mm) | 634 (1714 mm)| 08284 Bomba manual (25 fl 0z [0,73 I] de volumen) o
boquilla de aire comprimido (90 psi [620,52 kPa]
1/2 (12,7 mm) #4 9116 (14,2 mm) | 0,600 (15,2 mm) | 6 3/4 (171,4 mm) 08285 como minimo)
5/8 (15,8 mm) # |16 (17,4 mm)| 0,735 (18,6 mm) | 7 7/8 (19 mm) 08286 ( E r I _— E_! E a }
3/4 (19 mm # 7/8 (22,2 mm) | 0,920 (23,3 mm) | 7 7/8 (200 mm, 08287
( ) ( ) ¢ ) ( ) Bomba manual - N.° de cat.08280
78 @22mm) | #7 1(254mm) | 1.045 (26,5 mm) |117/8 (301,6 mm)| 08288 Boguilla de aire comprimido Unicamente
(90 psi [620,52 kPa] como minimo)
1254 mm) #8  |11/8(285mm)| 1.175(29,8 mm) |117/8 (3016 mm)| 08289 —o
11/4 (31,7 mm) #9138 (349mm)| 1425(36,1 mm) [117/8 (3016 mm)| 08290 “
#0 [112(38,1 mm)| 1,550 (3,3 mm) [117/8 (3016 mm)| 08291 Boquilla de aire comprimido -N.° de cat.08292

enumerada.

'Se debe usar una extension de cepillo (N.° de cat. 08282) con un cepillo de alambre de
acero para los orificios perforados a mayor profundidad que la longitud de cepillo




POWERS PE1000+
Tarjeta de instrucciones

DESCRIPCION:

PE1000+ es un adhesivo de anclaje epoxy 100% solido de alta resistencia y que se suministra faciimente,
formulado para el uso en aplicaciones de anclaje por parte de profesionales capacitados. Consulte las
instrucciones para la instalacion de Powers Fasteners y la MSDS para obtener informacion detallada
adicional.

PRECAUCION:

Se deben usar gafas de seguridad y mascaras para polvo cuando se perforan orificios en hormigén, piedra
y mamposteria. Use guantes y gafas de seguridad cuando manipule e inyecte adhesivo. No lije el adhesivo
porque creara polvo de silice que podria ser inhalado. Evite el contacto con la piel y los ojos. Use una
mascara quimica aprobada por NIOSH para evitar molestias respiratorias si trabaja en interiores o en zonas
cerradas o si es sensible a los olores de los adhesivos. Lavese las manos u otras partes del cuerpo
afectadas con agua y jabon si se produce contacto con la piel. Enjuague los ojos con abundante agua y
acuda al médico si se produce contacto con los ojos. Trasladese al aire libre si el olor del adhesivo
comienza a causarle molestias.

3. Tiempos de gelificacion (trabajo) y tiempos de curado

Temperatura del material base Tiempo de gelificacion (trabajo) Tiempo de curado completo
41°F 5°C 180 minutos 50 horas
50 °F 10 °C 120 minutos 30 horas
68 °F 20°C 30 minutos 10 horas
86 °F 30°C 20 minutos 6 horas
104 °F 40 °C 12 minutos 4 horas

Se recomienda que la temperatura del cartucho cuando esta en uso no difiera significativamente de la temperatura del material base.

4. Parametros de instalacion

Tabla 4.1 Especificaciones para la instalacion de varillas roscadas

Tamafio nominal de la varilla roscada
{IMPORTANTE! Propiedad del anclaje/Informacion de la colocacion
Antes del uso, lea y repase la Hoja de datos de la seguridad de materiales (MSDS). 318" (9,5 mm) 112" (12,7 mm) 518" (15,8 mm) 3/4" (19 mm) 718" (22,2 mm) 1" (25,4 mm) 11/4" (31,75 mm)
d = Didmetro nominal de la varilla de anclaje (pulg.) 0,375 (95 mm) 0,500 (12,7 mm) 0,625 (15,8 mm) 0,750 (19 mm) 0,875 (22,2 mm) 1,000 (825, 4 mm) 1,250 (31,7 mm)
Este producto contiene silice cristalino y no representa riesgo de polvo de la manera en la que se - - - -
suministra. La IARC clasifica el silice cristalino (arena de cuarzo) como carcinogeno del grupo |, basada en | As = Area nominal de la varilla roscada (pulg-?) 0,078 (503 mm?) | 0,142 (91,6 mm?) | 0,226 (1458 mm2) | 0,335 (216,1 mm2) | 0462 (298 mm2) | 0,606 (390,9 mm?) | 0,969 (625,12 mm?)
?VideﬂCiaS eﬂct;ﬂtradas entre trabajadores de industrias donde ha habido exposicion prolongada y cronica do (de) = Tamafio nominal de la broca ANSI (pulg.) 716 (11,1 mm) | 9/6(142mm) | 1116 (17,4 mm) 7/8 (22,2 mm) 1(254 mm) 11/8(285mm) | 13/8 (349 mm)
por inhalacion) al polvo de silice, por ej. trabajadores de minas, canteras, triturado de piedras, ladrillos — — -
refractarios y alfareria. Este producto no representa riesgo de polvo; por lo tanto, esta clasificacion no es T ;eralg:r? :lx Lr;\fbggopgezlgraiﬁg \éasgllsas/-ggs B7 16 (21,6 Nm) 33 (44,7 Nm) 60 (81,3 Nm) 105 (142,3 Nm)
relevante. Sin embargo, si el producto reactivado (completamente curado) se procesa posteriormente (por Toar = Torsion maxima (Ib-pie) para varilla AS6/A307 125 (1694 Nm) 165 (23,7 Nm) 280 (379,6 Nm)
ej., se lija o perfora), asegurese de usar la proteccion respiratoria y ocular adecuada con el fin de evitar e Pie) para va 10 (13,5 Nm) 25 (33,8 Nm) 50 (67,7 Nm) 90 (112 Nm)
-+ S€ llf Ip I d)' g p p y de acero al carbono
rlesgos para fa salud. hetmin = Empotramiento minimo (pulgadas) 238(603mm) | 234 (698mm) | 318(793mm) | 312(889mm) | 312(889mm) | 4 (1016 mm) 5 (127 mm)
MANIPULACION Y ALMACENAMIENTO: hetmsx = Empotramiento maximo (pulgadas) 4112 (114,3 mm) 6 (152,4 mm) 71/2(190,5 mm) 9 (228,6 mm) 10 1/2 (266,7 mm) 12 (304,8 mm) 15 (381 mm)
Almacene el producto en un lugar fresco, seco, bien ventilado a temperaturas entre 32 °F (0 °C) y 95°F | g - Separacién minima (pulgadas) 1708@76mm) | 212(635mm) | 318(793mm) | 334(952mm) | 438(1111mm) 5 (127 mm) 6 1/4 (158,7 mm)
(35°C). Manténgalo alejado del calor excesivo y las llamas. Guarde cerrados los recipientes con contenido — ——
parcialmente usado cuando no estan en uso. Protéjalos de dafios. Almacénelos alejados del calor y la luz. cmin = Distancia minima entre los bordes (pulgadas) 17/8 (47,6 mm) 21/2 (63,5 mm) 31/8 (79,3 mm) 3 3/4 (95,2 mm) 43/8 (111,1 mm) 5 (127 mm) 6 1/4 (156,7 mm)
- . hmin = Espesor minimo del miembro (pulgadas; her+11/4 (31,7 mm het + 2do
Tenga en cuenta la fecha de vencimiento en la etiqueta del producto antes del uso. No use productos P (pulgadas) ' ¢ ) '
vencidos. La temperatura del cartucho debe ser de 41°F a 104°F (5°C a 40°C) cuando esta en uso. Los e . . ' 2
cartuchos usados parcialmente se pueden almacenar con adhesivo endurecido en la boquilla de mezclado Tabla 4.2 Especificaciones para la instalacion de barras de refuerzo de
conectada. Si se vuelve a usar el cartucho, cologue una nueva boquilla de mezclado y deseche la cantidad i
inicial del anclaje adhesivo como se describe en las instrucciones para la instalacion (pasos N.° 3y N.° 5). Propiedad del anclaje/lformacién de la colocacion Tamafio de la barra de refuerzo
Powers Fasteners, Inc. www.powers.com #3 #4 #5 #6 # #8 # #10
2 Powers Lane Tel.: +1 (914) 235-6300 d = Didmetro nominal de barra (pulg.) 38525 mm) | 12(127mm) | 5/8(158mm) 304 (19 mm) 718 (22,2 mm) 1(54mm) | 118@85mm) | 114 (317 mm)
Brewster, NY, 10509 EE.UU. 0 (800) 524-3244 [e] _ _
do (dbi) = Tamafio nominal de la broca ANSI (pulg.) 7H6 (11, mm) | 916 (142mm) | 1116 (174mm) | 7/8 (22,2 mm) 1 (25,4 mm) 11/8(285mm) | 13/8(349mm) | 11/2(38,1 mm)
hetmin = Empotramiento minimo (pulgadas) 23/8(603mm) | 23/4(69.8mm) | 318(793mm) | 312(889mm) | 312(889mm) | 4(101,6mm) | 412(1143mm) | 5 (127 mm)
hetmax = Empotramiento maximo (pulgadas) 412(1143mm) | 6(1524mm) | 71/2(1905mm) | 9(2286mm) | 101/2(266,7 mm) | 12(304,8mm) | 131/2(3429mm) |  15(381 mm)
— . Smin = Separacion minima (pulgadas) 17/8(47,6mm) | 21/2(635mm) | 31/8(793mm) | 33/4(952mm) | 43/8(111,1 mm) 5 (127 mm) 55/8 (142,8mm) | 6 1/4 (158,7 mm)
6' Tapones de pISton ad heS|V°S cmin = Distancia minima entre los bordes (pulgadas) 17/8 (47,6mm) | 21/2(635mm) | 31/8(793mm) | 33/4(952mm) | 43/8(111,1 mm) 5 (127 mm) 55/8 (142,8 mm) | 6 1/4 (158,7 mm)
Tamaiio Tapén de Instalaciones hmin = Espesor minimo del miembro (pulgadas) her +11/4 (31,7 mm) her+ 2,
Diametro de labarra| Diametro de Tamaiio del plastico horizontales y elevada:
devarilatoscada | e | DbrocaANSI | ftapdn 5. Tabla de seleccion del sistema de anclaje adhesivo PE1000+
pulgada (mm) (N.°) pulgada (mm) pulgada (mm) | (N.° de cat.) N ) ~ N - - —
304 (19 mm) P 718 (22,2 mm) 718 (222 mm) 08300 Herr de iny Sistema de cartucho plastico Boquilla mezcladora adicional
718 (22,2 mm) #7 1(254 mm) 1(254 mm) 08301 Inyector manual PE1000+ de 13 fl 0z (0,38 ) Cartucho doble con boquilla de mezclado y tubo de extension PE1000+ de | Boquilla de mezclado y tubo de extension PE1000+
- ; - N.° de cat.08295 13l 0z (0,38 1) - N.° de cat. 0500SD N.° de cat. 08293 o0 08294
@54 mm) d 11885 mm) {118 (283 mm) 05309 I | PE1000+ de 13y 20 fl 0z (0,38 y 0,57 I) C ho dobl boquilla d lad bo d PE1000+ d Boquilla d lad bo d PE1000:
— nyector manual +de 13y 0z (0,38 y 0,57 artucho doble con boquilla de mezclado y tubo de extension +de oquilla de mezclado y tubo de extension +
1 1/4 (31,75 mm) # | 198(349mm) |138(349mm)| 08305 = N.° de cat.08298 2010z (0,57 1) - N.° de cat. 05025D N.° de cat. 08293 0 08294
#10 11/2(38,1 mm) | 11/2(38,1 mm) 08309

Se debe usar un tubo de extension de plastico (3/8” [9,52 mm] de diam., N.° de cat. 08281) con tapones de piston.




	Sopladores de aire
	Bomba manual (25 fl oz [0,73 l] de volumen) o boquilla de aire comprimido (90 psi [620,52 kPa] como mínimo)
	Boquilla de aire comprimido únicamente
	(90 psi [620,52 kPa] como mínimo)
	Boquilla de aire comprimido -N.° de cat.08292
	Tapón de
	plástico
	Instalaciones horizontales y elevadas
	(N.° de cat.)
	08300
	08301
	08305
	Sistema de cartucho plástico
	Boquilla mezcladora adicional


<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


